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dyn/cm unmittelbar abgelesen (oder durch Multiplikation
der Ablesung mit dem zum XKapillargefifl gehorigen
»Eichfaktor ermittelt).

Die Wiederholung einer Beobachtung erfordert nur
einen Druck auf den Gummiball, ohne dafl eine neue
Fiilllung des Kapillargefiies notig ist.

Natiirlich kann bei dieser Apparatur nétigenfalls
jeglicher Zutritt von Verunreinigungen zur Fliissigkeit
durch Filter, welche in den Weg der angesaugten Luft
mittels Schlauchverbindungen vor den Kapillaransatz zu
legen sind, vermieden werden. Fiir Betriebe, in denen
eine Verunreinigung der Oberfliche der zu unter-
suchenden  Flissigkeit durch atmosphérischen Staub
oder schidliche Dampfe nicht zu befiirchten ist, wird
der Apparat auch ohne Quecksilberventil in einer ein-
facheren Ausfithrung geliefert, bei der das Aufperlen der
Blischen durch Uberdruck bewirkt wird. Auch ist das
Fliissigkeitsmanometer durch ein direkt zeigendes
Membranmanometer zu ersetzen und so die Ablesung
weiter zu vereinfachen.

Gegen die Brauchbarkeit dieser Methode konnte
allein der Einwand erhoben werden, dafl zweifelhaft ist,
ob sie den statischen oder dynamischen Wert der Ober-

flaichenspannung liefert. In der Tat hért das Aufperlen
der Blaschen bei reinen Flissigkeiten plstzlich auf,
wobei der statische Wert der Oberflichenspannung ge-
messenwird; bei Losungen kapillaraktiver Stoffe 183t aber
das Aufperlen neuer Blidschen mit abnehmenden Druck-
unterschied erst allmihlich nach, weil die Einstellung
des Adsorptionsgleichgewichtes durch Diffusion aus dem
Innern der Lésung nur allmihlich erfolgt. Dieser Um-
stand macht sich aber auch bei allen anderen Methoden
zur Bestimmung der Oberflichenspannung geltend und
erfordert stets besondere Beriicksichtigung. Die Blasen-
druckmethode verlangt nur, der ungestérten Bldschen-
bildung ausreichende Zeit zu lassen. Bei demn:
neuen Apparat geniigt auch fiir hochviscose Fliissig-
keiten eine Wartezeit von fiinf Minuten, um den
statischen Wert der Oberflichenspannung mit befriedi-
gender Anndherung zu erreichen. Um ganz sicher zu
gehen, kann man bei Prézisionsmessungen auf den
Endwert unendlich langsamer Blaschenbildung extra-
polieren.
Institut fiir Physikalische Chemie und Elektrochemie
der Technischen Hochschule Berlin, im November 1927.

Kugelféormiger Stirnseitenschliff.

Von C. Heinz, Aachen.

Der in beiden Abbildungen dargestellte Stirnseiten-
schliff!) stellt eine ideale Rohrverbindung dar, wie sie fiir
den (ilas-Apparatebau zur Erzielung von exakten Ana-
lysen von sehr groflem Wert ist. Der Stirnseitenschliff
hat keinen der vielen Nachteile des Konusschliffes, deren
hauptséchlichste die folgenden sind: Da man einen Konus-
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des Schleifmate-
rials nicht immer ganz gleichmiBig verteilt werden
kann, feine Riefen, die beim nachfolgenden Fein-
schleifen nicht ganz zu entfernen sind. Selbst bei der
sorgfiltigsten Priizisionsarbeit kénnen diese Riefen nicht
vollkoinmen vermieden werden. Um eine luftdichte Ver-
bindung zu erhalten, ist es entweder notwendig, die ge-
schliffenen Flichen mit mehr oder weniger Hahnfett ein-
zureiben, oder den ganzen Konusschliff mit einem
Fliissigkeitsverschlu (Quecksilber) zu umgeben. Der
Schliff mit Fliissigkeitsverschluf kann nicht ohne wei-
teres bei jeder Apparatur angewandt werden, wihrend
bei dem verhiltnismiBig stark eingefetteten Schliff ohne
Fliissigkeitsdichtung beim Zusammensetzen der Schliff-
teile immer etwas Hahnfett in die innere Rohrverbin-
dung gelangt und sehr oft die Ursache bedeutender
Fehler ist.

Ein weiterer Nachteil ist die starre Verbindung des
Konusschliffes, besonders dann, wenn die Apparatur auf
ein festes Gestell aufmontiert werden soll.

Alle diese Nachteile fallen beim Stirnseitenschliff

fort. Dieser besteht aus einer kugelférmigen Schale, in
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die die Kugelkappe des Gegenstiickes hineinpafit. Da
die Kugelflichen sphérisch sind, so konnen sie genau
wie bei einer optischen Linse nach einem bestimmten
Radius geschliffen und bis zur hochsten Feinheit poliert
werden, wodurch sich folgende Vorteile ergeben:

Die nach demselben Kugeldurchmesser hergestell-
ten Schliffe passen beliebig untereinander.

Die Verbindung ist keine starre. Die Rohre
brauchen nicht unbedingt in der Achsrichtung zu liegen,
wodurch die Apparateteile viel leichter zu montieren
und viel weniger der Bruchgefahr ausgesetzt sind.
Wihrend bei den Konusschliffen die Verbindung von
Rohren aus verschiedenem Material, beispielsweise
Quarz und Glas, nicht moglich ist, sobald diese Teile
der Erwirmung ausgesetzt werden, kann dies beim
Kugelschliff ohne weiteres gemacht werden, da die
durch die Erwarmung verursachte Ausdehnung fast
senkrecht zur Schlifffliche erfolgt.

Die Oberfliche der Schliffe
kann mit verschieden feiner
Politur versehen werden, und
zwar bis zur Feinheit der op-
tischen Linse, in welchem
Falle man die Schliffe ohne
jedes Dichtungsfett als luft-
dichte Verbindung verwen-
den kann. Praktisch ist diese
Feinheit der Schliffflichen
meist nicht notwendig. Der
Billigkeit halber poliert man
nicht bis zur gréften Feinheit.
Die Schliffflichen werden danp, um eine luftdichte Ver-
bindung zu erzielen, mit einer #uflerst diinnen Schicht
von zihem Hahnfett bestrichen.

Die Kugelschliffe werden vorldutig bis zu einem
Rohrdurchmesser von 30 mm angefertigt, jedoch
konnen auch Rohre von gréflerem Durchmesser ohne
weiteres mit dem Kugelschliff versehen werden.






